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Abisolier- und Crimpmaschine

StripCrimp PP3

Die Bewahrte

Die pneumatische StripCrimp PP3
ist eine héchst zuverlassige
Abisolier- und Crimpmaschine fiir
das Verarbeiten von Liangs- und

Querkontakten.

Die StripCrimp PP3 kann alle geeigneten,

band-gegurteten Kontakte im Quer-
schnittbereich von 0.03-1.5mm? (AWG
32-16) verarbeiten. Die Maschine basiert
auf dem Prinzip der Kniehebelpresse,
d.h., der obere und untere Teil des
Werkzeuges bewegen sich gegenlaufig
aufeinander zu. Prazises Abisolieren
und gasdichte Crimpverbindungen (durch

Schliffoild und Prifprotokoll belegt) garan-
tieren ein Hochstmass an Verarbeitungs-
qualitat. Eine weitere besondere Eigen-
schaft der StripCrimp PP3 liegt in den
Abmessungen und dem geringen Ge-
wicht. Sie erlauben einen flexiblen Einsatz
der Maschine an verschiedenen Arbeit-
sorten.



Ausldsen des Arbeitszyklus durch Beruh-
ren des Sensors.
(Auslosekraft 30 mN = 3 g)

Der Amboss und der Stempel bewegen
sich von oben und unten aufeinander zu
und verpressen den Kontakt.

Die Abisoliermesser werden geschlossen,
die Isolation wird angeschnitten. Ab-
isolieren durch Ruckwartsbewegung der
Abisoliereinheit.

Nach Auswurf des gecrimpten Kontaktes
fahrt die Maschine in die Ausgangs-
position zurtck.

Vorteil: Die Position des Kabels bleibt
wahrend des Abisolier- und Crimpvor-
ganges absolut unverandert. Dies schliesst
jegliche Beschadigung der Litzen und
«Bursteneffekt» aus.

Spiegelbildliche
Zwillinge

Das universelle Konzept umfasst zwei
Modelle, die entweder fir Bandzufiihrung
von links quer (StripCrimp PP3 L) oder
von rechts quer (StripCrimp PP3 R) aus-
gelegt sind. Bei beiden Typen ist auch die
Verarbeitung von langsgegurteten Kon-
takten problemlos moglich.

Weitere Starken

= Sensorauslosung fiir eine
fehlerlose Bedienung und hohen
Arbeitstakt

» Zyklusauslosung mit Fusspedal

= Form-Abisoliermesser fiir
kleinere Leiterquerschnitte
sowie fiir diinnwandige
oder sehr harte Isolationen

= Einfacher, schneller Werk-
zeugwechsel



Technische Daten

Leiterquerschnitt
Abisolierlange

Abmantelldnge Querwerkzeug
Abmantellange Langswerkzeug
Max. Rollendurchmesser

Max. Rollendurchmesser
Zykluszeit

Druckluft

Luftverbrauch pro Zyklus
Larmpegel

Optionen

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht
CE-Kompatibilitat

Wichtiger Hinweis

Schnellwechsel-
Werkzeugsystem

Je nach Gurtungsart stehen zwei ver-
schiedene Werkzeugsysteme zur Verfu-
gung; quer oder langs. Die Werkzeuge
sind einfach auszuwechseln und ermog-
lichen somit kiirzeste UmrUstzeiten und
einen wirtschaftlichen Einsatz auch fir
kleine und mittlere Serien.

Eine besondere Spezialitat der Schleu-
niger CrimpTec AG ist die kundenspezi-
fische Fertigung von Werkzeugen falls
gewunscht, ansonsten werden sie nach
den jeweiligen Anforderungen der Kon-
takthersteller gefertigt. Der Kunde erféhrt
somit keinerlei Einschrénkungen bei
der Auswahl der Kontakte. Weltweit sind
insgesamt Uber 20000 Werkzeuge der
Schleuniger CrimpTec AG flr mehr als
6000 verschiede Kontakttypen aller be-
deutenden Hersteller von Steckverbin-
dungen im Einsatz.

0.08-1.5 mm? (AWG 32-16)

Max. 12 mm

Min. 15 mm (kontaktabhangig)

Min. 11 mm (kontaktabhangig)

160 mm

720 mm (Standard)

Ca. 3000/h

5-6 bar

1.45NL (5 bar)

< 75dBA

e StripCrimp PP3 L: Querzuflihrung von links und von hinten
e StripCrimp PP3 R: Querzufiihrung von rechts und von hinten

250 x 220 x 450 mm

16 kg

Die StripCrimp PP3 entspricht vollumfénglich den CE-Maschinenrichtlinien
(mechanische Sicherheit).

Wir empfehlen, im Zweifelsfall Inr Kabel durch uns bemustern zu lassen.

Werkzeug flr quergegurtete Kontakte
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